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Beachte immer auch das Hilsenvolumen!

Theoretische Quick-Load-Berechnungen

fur eine Laborierung der 5,6x50R Mag.

Fallbeispiel:

GEW!I Gerhard Winter

Handel fur Jagd- und
Schiel3sportzubehor

Bahnhof 6, D86706 Weichering

Tel.: +49 (0) 8454 / 95067

Fax.: +49 (0) 8454 / 95161

Mobil: +49 (0) 173 /38 70 373
gerhard.winter@gewi-schiesssport.de
http://www.gewi-schiesssport.de

Es wird eine bewéhrte, gasdruck-geprifte und vermeidlich sichere Laborierung verwendet:

Schritt 1.4:

Bisherige Laborierung mit alten Hilsen: 25,7 gri0i1

Hulsenvolumen (randvoll Wasser) durchschnittlich73gs,
Damit wird ein Gasdruck von theoretisch 2712 begieht.
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Geschoszs:

Quick OADE V.3.6 Treibladung

I

Datei:\speer  Kaliber: D atei-Agloadiw Pulversorte: Datei:\qloadiw
|.224. 55, Speer TBBC 1725 ~| |5.6%50R Mag. | ﬁl{whtawmi N140 -
| | | Heckform | Molybeschichtet psi bar
| (g i Maxiul Gasdiick |49313 | |34I]I]_I] | Spezifische Explosionswarme (3720 kd/kg
Setztiefe[0.320 | [8.12 | Messmethode [Fizzn CIF | Yerhaltnis der spez. Warmen (1.2280
Fiihrungssetztiefe[0.320 | [8.12 | G Geamm Abbrandkoeffizient Ba [0.6230 | 1/bar™
Geschosslange[0.727 | [18.47 Geschossmasse 55.0 | (3564 | Prog-Deg. Koeffizient a0 [0.9000
1 z
:schossdurchmesser|0. 224 5.69 Wik Ao |5l;13=;;;:es| |25"l']'; | Abbrandgrenze 21 |0.480 % 100%
Querschnitt L =
Pationeniange[2370  [[6020 | .. GrainsH20 _ em? Abbrandiaktor b
Hi.ilsenléinge|1.953 | |49.35 | r:?_md\rull |33.?l]l] | |2'1BB | Pulverdichte g/em?
Zugkaliber[0 224 |[5.69 | Verdranotes 3187 |[0.207 | Anfangsgasdruck [270.0 | bar |
Lauflénge|21_554 | |55|]_|]1 | Brennraum effektiv |3|]_513 | |1_931 | Ladle;;lgéiitnis|2"fjl£?=|ihladlilri1gs|;|:;:jsse |
Eeschusswengﬂ.DH | |5l]B.ZB | Sebert'scher Faktor [1] 4 | oK z E:lains ;Eramm
e j@ﬁﬁf— ST *#
-Kemmergs'sdmck Gescﬁassgescﬁws’nd{gke."t_ Geschatzter Druck 2712 bar Geschossweq 48.6 mm
Maximalwert 39328 psi bei Pmax 1.91 in.
Ladedichte 0.840 g/cn?® Energiedichte 3127 J/cm®

o 1m0

200 300 400
Feschasswes (mm)

SENSDF Mag.- 224,35, Speer TEBC 1725- 157 o Wikewworl N 40 - L= 0.2 mm

' —Werte bei Mindungsdurchgang...fiir mehr hier klicken

Gasdruck an der 532 bar Geschossge- 897 m/s
Mundung 7718 psi schwindigkeit 2941 fps
Durchlaufzeit ab 4 nzgq o Geschossenergie 1433 Joule
Rkt 1057 ft.-bs.
L'ja'ﬁ‘lf':::;f:l‘:i, 9563 % Therm.  2313%
Keine Gewahr fur die Ergebnisse | Der Brennschluss erfolgt A

nach Mundungsdurchgang. Der Gasdruck durchlauft ein

echtes Druckmaximum. [IP5C Factor=161.8 - DSB MIP= 3139.5) T

Angaben ohne Gewahr!
Jeder Wiederlader handelt nach dem Gesetz eigariwendlich!

Seite 1.1
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Beachte immer auch das Hilsenvolumen!

Schritt 2.4:

Es werden neue Hulsen aus einem Los gekauft:

Analoge Berechnung der Laborierung, aber mit derenédilsen, welche ein gréReres Hilsenvolumen
aufweisenauf gewohnten Gasdruck von 2720 bar getrimmt:

Hulsenvolumen ist jetzt durchschnittlich 36,7 gsoaum 3,0 grs héher,
deshalb wird die Pulvermenge erhoht auf 27,2 grs:

-> damit wirde wohl wieder der gleiche gewohnte Gasdick von ca. 2720 bar erreicht werden und ---
es kdnnten somit jetzt doch auch wieder anné&herndiel gleichen aussen-ballistischen Leistungen
erwartet werden.

|| ZUin das =Messmethode -Eingabefeld singeben.
( Quickl OAD® ¥.3.6 Treibladung
| Geschoss: Daterrhspeer  Kaliber: D atei:\gloadfw Pulversorte: Datei-\qgloadiw
|- 224, 55, Speer TBBC 1725 |/ [5.6 x50 R Mag. -] ﬁ“\fihlavumi N140 -
| | Heckform | | Molybeschichtet psi bar . : .
| Inches - Max. zul. Gasdruck (49313 | |34I]l].l] Spezifische Explosionswarme |3720 kJ/kg
Setkztiefe |0.320 Messmethode [Piezo CIF Verhaltnis der spez. Warmen |1.2280
Fiihrungssetztiefe|0.320 Grains T Abbrandkoeffizient Ba [0.6230 | 1/bar:
Geschoszszlange |D.727 18.47 Geschossmasse Prog-Deg. Koeffizient a0 |0.9000
- 5q. inches mm 2
| :schossdurchmesser |0.224 569 eff. wirksamer CETTIRR T Abbrandgrenze z1 |0.480 x 100%
EEss ekl Abbrandfaktor b [1 6595
Patronenlange |2.370 6020 Hiilsenvolumen Grains H20 cm ? _
Hiilsenlnge[1.963 | [49.85 e 2ndvol 36.70 | [2.383 Pt be| 1600 Foiee
- k |
Zugkaliber[0.224 it G?J’I‘l?m'i:n 3.187 0.207 Anfangsgasdiuck |270.0 _hil
= Brennraum effektiv Ladeverhaltniz Treiblady
Laufl 21.654 33.513 2176 =
Ll ange | g9.8 | |2?_z | |1_?53 |
Geschossweg|20.011 h0g. 28 Sebert'scher Faktor [1]'4 I % Giaine Giamm
k'emmergesd;ve:lcg | Gés&lélzlél -Drut;k 2?2!] bar .E-esc.f.mssweg ; 525 mm
(harl : Maximalwert 39445 psi bei Pmaz 207 in.
FL51 i A YOI WO N N W P N A = =
= | Ladedichte 0.810 g/cm® Energiedichte 3014 ) e
3000 XX\X:\A_\\M\I\\‘\_\‘_\\X\;&K B . ' —Werte bei Mundungsdurchganag..__fur mehr hier klicken
2500 e ) _:' i 'IL ''''''' ]— RO Gasdruck an der 563 bar Geschossge- 908 m/s
2000 Mundung 8163 psi schwindigkeit 2980 fps
1500 Durchlaufzeit ab 4 gogq o Geschossenergie 1471 Joule
1000 Ea-wz Emaig 1085 ft.-Ibs,
500 Lodunasanten 96.56% Them  224%
Dé 4 100 200 300 400 | Keine Gewahr fir die Ergebnisse | Der Brenngchluss erfolgt -
Geschassweg frm) nach Mi.indungsdl_.llchgang. Der Gasdruck durchlduft ein
— 5E%0 R M. 220,55, S THRC 1725 1750 VINGuear| N 140 - L= 602 echtes Druckmaximum. (IPSC Factor=163.9 - DSB MIP=323.7)
< |

Angaben ohne Gewahr!
Jeder Wiederlader handelt nach dem Gesetz eigariwendlich!

Seite 2.2
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Beachte immer auch das Hulsenvolumen!

Schritt 3.4:

Beide Hulsenlose werden (versehentlich) gemischt:

Analoge Berechnung der neuen Laborierung mit egrdPalvermenge
Aber jetzt wieder in alter Hilse mit einem Hulselwoen wie bisher von durchschnittlich 33,7 grs
und der erhéhten Pulvermenge von 27,2 grs:

-> Der Gasdruck ware jetzt aber mit dem alten Hulsenraterial erheblich zu hoch!

¥ QuickLOAD® ¥.3.6 [5,6 x 50R N140 TMSP55grs neue Huelsen wie Lab408. dat]

EEEE L AN e R

SICHERHEITS - HINWEIS Mit diesem Frogramm errechnete Ladungen kénnen MICHT als Ersatz fir solche benutzt werden, welche bereits in aktuellen Ladetafeln
werfigbar sind. Das Progamm kann HICHT die sorgfaltige Entwicklung einer Laborierung ersetzen - Beginne eine neues Laborierung immer etwa 10% UNTER der
maximalen, jedoch nis unter der minimalen Ladung eimer aktuellen Ladetsfel. Steigere die Ladung worsichtig bis zu einer sicheren Ladung und becbachts sorgfaltig
Jjedes Anzeichen Oberhdhten Gasdrucks. Wenn Sie diesen Hinweeis gelesen und werstanden haben, so kinnen Sie diesen Himweis ausschalten wenn Sie ICH STIMME
£Uin das =Messmethode= -Eingabefeld eingeben.

- QuickLOAD® ¥.3.6 Treibladung

.ée-s-tﬂ:;mss: .I.)-.-atei:.i.spem “I-(;-I-ii:-ler: Datei:\aloadfw Pulversorte: Datei: \gloadiw
|- 224, 55, Speer TBBC 1725 ~| |5.6x50R Mag. =~ ﬁl]\l’ihlavuo[i H140 |
[ Heckform [~ Molybeschichtet psi bar » ) -
inches  mm _ Max zul Gasduck[49313 | [3400.0 Aheclische Eqplusionowsime (7720 | ki/kg
Setztiefe|0.320 Messmethode [Piezo CIP Werhaltniz der spez. Wammen (1.2280
Fuihrungssetztiefe |0.320 812 Grains Gramm Abbrandkoeffizient Ba (0.6230 | 1/bar=
Geschosslange (0.727 18.47 Geschossmasse 3.564 Prog-Deq. Koeffizient a0 [0.9000
rschossdurchmesser|0.224 5.69 54q. inches  mm 2 Abbrandgrenze z1 [0.480 % 100%

eff. wirksamer
< (038874 |[25.08

60.20 o ] Grains H20 cm ?
Hulzenvo

randvoll |33-700 2.188 Pulverdichte g/cm?®
VEld‘}afllgtE_s Anfangsgasdiuck |270.0 bar
olumen
Brennraum effektiv Ladeverhaltmis Treibladungsmasse
eI jiapcrmic.

Patronenlange
Hiilzenlange
Zugkaliber

OK ‘ 0K % Graing  Gramm
;(.en;mergesd;;lc}; o . . éésc;ossgesc;w;;;g;eﬂ -.l-:i-;schalzlm D.r-ut:k Ees&mssweg 451 mm
(har) . M aximalwert - psi ber Pmax 1.78 in.
3500 &1 Ladedichte 0.890 g/cm  Energiedichte 3311 J/cn®
3000 # N —Werte bei Miindungsdurchgang.._fiir mehr hier klicken
i Gasdruck an der 559 bar Geschossge- 947 mis
2000 Miindung 8113 psi schwindigkeit 3107 fps
1500 Durchlaufzeit ab 999 1o Geschossenergie 1598 Joule
1000 CUE“ Lk ':':'a" 1179 ft.-lbs.
mgesetzter
500 Ladungsanteil 97.72% Therm. 244 %
06 100 200 300 400 506 Keine Gewahr fur die Ergebnisze | WARNUMNG: Hahe am ~
Bilihheewe hochstzulassigen Gasdiuck. Toleranzen konnen gefahrliche
g (mm) Driick hen | Der Brennschluss esfolgt nach
—— SETS0R Mag.- 220,55, 5peer TEEC 1725- 176  WIEear] 14D o= 60 2mm fucke verursachen © Uer brennschluss ernolgl nac »

Das Ergebnis bei gemischtem Hulsenmaterial ware fak

1.) auf jeden Fall unpréazise!
2.) und es konnte sogar auch sehr gefahrlich werde

Angaben ohne Gewahr! Seite 3.3
Jeder Wiederlader handelt nach dem Gesetz eigariwendlich!
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Beachte immer auch das Hulsenvolumen!

Analog ware die alte bewéhrte Laborierung von 2fss/
in der neuen Hilse mit einem Volumen von 36,7 gasdvoll Wasser)
ziemlich unterfordert!

¥ QuicklLOADE V.3.6 [5,6 x 50R N140 TMSP55grs neue Huelsen wie Lab408. dat]

2] ] 88 e 8] =2 LT TR 2 ] el B ] @

SICHERHEITS - HINWEIS Wit diesem Programm errechinete Ladungen kénmen NICHT als Ersatz for solche benutat werden, welche bereits in aktuellen Ladetafeln
werfligbar sind. D=s Progamm kann HICHT die sorgfaltige Entwicklung einer Laborierung ersstzen - Beginne eine newes Laborierung immer etwa 10%0 UNTER der

maxi malen, jedoch nie unter der mini malen Ladung siner aktuellen Ladetafel. Steigere die Ladung worsichtig bis zu einer sicheren Ladung und beobachte sorgfaltig
Jjedes Anzeichen dberhidhten Gasdrucks. Wenn Sie diesen Hinweis gelesen und werstanden haben, so kinnen Sie diesen Hinweis ausschalten wenn Sie ICH STIMME
ZUin das =Messmethode< -Eingabefeld singeben.

QuicklOAD® V.3.6 Treibladung

llies-:;hc;s.s: - . ll.)l-a.tll;i:l.;.speer ml(;l.il:lnel: Datei:valoadfw Pulversorte: Datei:\qloadfw
224, 55, Speer TBBC 1725 ~| |5.6 x50 R Mag. | @]whtawmi N140 |
Heckform I~ Molybeschichtet 81 bar
| LS Incl‘:asy mm Max. zul. Gasdruck |493|1J3 | |34I]I]_I] | Spezifische Explosionswarme kJ/kg
Setztiefe[0.320 | [812 | Messmethode [Pizzs CIP | Verhiltnis der spez. Wirmen
Fiihrungssetztiefe[0.320 | [8.12 | Grains Gramm Abbrandkoeffizient Ba 1/bar™:
Geschosslange[0.727 | [18.47 Geschossmasse 55.0 | [3.564 | Prog-Deg. Koeffizient a0
:schossdurchmesser [0.224 5.69 Sl Gl Abbrandgrenze z1 x 100%

! guersctme 030874 _][25.08 ]

Abbrandfaktor b

1.6595 |
Pulverdichte gfcm®
Anfangsgasdruck bar

Ladeverhaltniz Treibladungsmasse

Patronenlange[2.370 | 60,20 | Grains H20  cm*®
Hillsenlange[1.963 | [49.85 | andvoll |36-700_|[2.383
Zugkaliber[0.224  |[569 | Verdiangles [39g7 | [0.207

|

|

Hulsenvolumen
randvoll

Yolumen
Lauflinge[21.654 | [550.01 | Brennraum effeklivizz 513 [3 976

|
|
|
Sebert'scher Faktor 1] 8 J

_ [Ba8] [257 |[1.665 |
Geschossweq(20.011 | [508.28 P Eane hane
. . e ' =1 T _ i
kammergasdr;lc; 15ésc;’aossgescﬁwmmyke# Geschatzter Druck 2317 bar Geschossweqg 57.1mm
(bar) g (rs) Maximalwert 33612 psi bei Pmax 295 in.
3500 ggg Ladedichte 0.765 g/cn  Energiedichte 2846 J/co@
3000 200 —wWerte bei Miindungsdurchgang.__fir mehr hier klicken
i 600 Gasdruck an der 532 bar Geschossge- 861 m/s
2000 500 Hiindung 7714 psi schwindigkeit 2895 fps
1500 400 Durchlaufzeit ab 4 45 o Geschozsenergie 1321 Joule
1000 o cua_mz ':':‘a“ 974 ft.-bs.
mgeszetzter
500 100 Ladungsanteil 94 23 % Therm. 213 %
DI_:I o 100 200 200 400 SDDD Keine Gewahr fur die Ergebnisse ! Der Brennschluss erfolgt -
Geschosswey (mm) nach Mundungsdurchgang. Der Gasdruck durchlauft ein
——— 55EER Mag.- 220, 55,5 TBEC 1725- 167 0 Vikemsarl WA - Lim 602 i SR e A R A e e D S T e ] —
LS
Fazit:

Verwende immer nur gleichmafiges Hilsenmaterial ausinem Herstellungslos!

Angaben ohne Gewahr! Seite 4.4 © GEWI
Jeder Wiederlader handelt nach dem Gesetz eigariwendlich!



